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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

Egzemplarz archiwalny

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6766/2005

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.

Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

FERT a.s.
Petra Bezruce 447/14, 392 01 Sobéslav I, Republika Czeska

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

KRATOWNICE STALOWE
FERT® typu E i J

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
31 sierpnia 2010 .

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, sierpien 2005 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6766/2005 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg kratownice stalowe FERT® typu
E i J, produkowane przez firme FERT a.s. Petra Bezru€e 447/14, 392 01 Sobéslav Il, Republika
Czeska.

Aprobata obejmuje kratownice FERT® typow:

— E (rys. 1) — przestrzenne,
— J(rys. 2) — ptaskie.

Kratownice FERT® typu E sktadaja sie z pasa gornego w postaci preta stalowego, pasa
dolnego w postaci dwéch pretéw stalowych oraz rozmieszczonych w dwdch ptaszczyznach
krzyzulcow (srodnikow kratowych) uformowanych z pretow stalowych w ksztalt ciggtej linii falistej.

Kratownice FERT® typu J sktadaja sie z pasa gérnego i dolnego w postaci preta
stalowego oraz srodnika kratowego (krzyzulca) uformowanego z pretow stalowych w ksztait
ciagtej linii faliste;.

Pas gorny i dolny oraz s$rodnik kratowy sa wykonywane ze stalowych pretow:
zebrowanych BSt 500 M o srednicy 5,0 + 14,0 mm i gtadkich BSt 500 G o srednicy 5,0 + 14,0
mm. Prety zebrowane sg wytwarzane przez obrobke plastyczng na zimno (ciggnienie lub
ciggnienie z walcowaniem) drutéw okragtych gtadkich, ze stali o sktadzie chemicznym wg tablicy
2. Wierzchotki srodnika sg potaczone z pasami: gornym i dolnym za pomocg zgrzewow
punktowych. Wzgledna gtebokos¢ wtopienia pofaczenia zgrzewanego pasa gornego wynosi
0,25 + 0,50 mm. Wzgledna gtebokos$¢ wtopienia potaczenia zgrzewanego pasa dolnego wynosi
0,12 + 0,50 mm.

Poszczegdlne typy kratownic, objetych Aprobatga, sgq oznaczane w zaleznosci od
szerokosci kratownicy (S), srednicy drutu (D1, D2, D3), wysokosci (H) i dlugosci kratownicy (L).

Parametry konstrukcyjne kratownic FERT®typu E i J podano w tablicy 1.

Tablica 1
Typ kratownic
Poz. Parametry konstrukcyjne E P y r
1 2 3 4
1 Wysokos$¢ kratownicy H 70 + 300 mm 150 + 200 mm
2 Szerokosc¢ kratownicy S 70 + 120 mm -
3 Dtugos¢ kratownicy L 1,0+140m 1,0+8,0m
4 Rozstaw wierzchotkow srodnika P 200
5 | Rodzaj pretéw pasa gérnego i $rednica pretéw D1 prety gtadkie
lub zebrowane -
25,0+ 14,0 mm
6 |Rodzaj pretéw pasa dolnego i $rednica pretéw D3 prety zebrowane prety zebrowane
25,0+ 14,0 mm 28,0+ 14,0 mm
7 | Rodzaj pretéw $rodnika i $rednica pretéw D2 prety gtadkie prety gtadkie
25,0+7,0mm 2 5,0+6,0mm
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Wymagane wtadciwoséci techniczne kratownic FERT® typu E i J podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Kratownice FERT® typu E sa przeznaczone do zbrojenia zelbetowych stropéw
gestozebrowych, w tym stropéw FERT® oznaczonych symbolem FK 001.

Kratownice FERT® typu J sg przeznaczone do zbrojenia zelbetowych nadprozy, w tym
nadprozy FERT® oznaczonych symbolem FK 004.

Kratownice FERT® powinny byé stosowane na podstawie dokumentacji technicznej,
opracowanej dla okreslonego obiektu budowlanego z uwzglednieniem wymagan obowigzujacych
norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegdélnosci normy PN-B-03264:2002 oraz
wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej.

Nosnosci kratownic, objetych Aprobata, nalezy ustalaé na podstawie obliczen

statycznych wykonanych wedtug zasad okreslonych w PN-B-03264:2002.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Prety zebrowane BSt 500 M oraz gtadkie BSt 500 G powinny by¢é wykonywane ze stali
o sktadzie chemicznym oraz rownowazniku wegla wedtug tablicy 2.

Wymiary i masy pretéw powinny by¢é zgodne z podanymi w tablicy 3. Wymagane
wiasciwosci wytrzymatosciowe i technologiczne pretow podano w tablicy 4. Prety zebrowane

powinny mie¢ ksztatt zgodny z rys. 3.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 Sktad chemiczny - zawartos¢ PN-1SO 14284:1998
pierwiastkéw, % oraz:
C <0,15* (0,17)** PN-EN ISO 9556:2003
S <0,05* (0,055)** PN-EN 24935:1994
P <0,05* (0,055)** PN-H-04045:1997
Cu <0,35* (0,60)** PN-H-04045:1997
N <0,12* (0,13)** PN-H-04026:1981

2 Réwnowaznik wegla Ce <0,50* (0,52)** PN-ENV 10080:2004

* wedtug analizy wytopowej
** wedftug analizy chemicznej
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Tablica 3
Wymiary zeber Masa na
Nominalna :
< — ini dnostk
Srednica minimalna erru*malny_k powierzchnia dlfg:s?; p?zy
nominalna| Wysokos¢ zebra | osiowy . |WSPOtczynni przekroju o Metody
w srodku| w 1/4 | rozstaw | SZerokos¢ | uzebrowania poprzecznego srednicy badaf
_ . i i adan
diugosci| i 3/4 seber zebra nominalnej
dlugosci
ds a ayiagy c b fr A m
mm mm mm mm mm cm’ kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9
5,0 0,32 0,26 4,0 + 0,60 0,1-ds 0,039 0,196 0,154 + 4%
5,5 0,40 0,32 5,0+£0,75 0,1 ds 0,039 0,238 0,187 £ 4%
6,0 0,40 0,32 5,0+£0,75 0,1 ds 0,039 0,283 0,222 + 4%
6,5 0,46 0,37 5,0+£0,75 0,1 ds 0,045 0,332 0,260 + 4%
7,0 0,46 0,37 5,0+0,75 0,1 ds 0,045 0,385 0,302 + 4%
7,5 0,55 0,44 6,0 £ 0,90 0,1-ds 0,045 0,442 0,347 £ 4%
8,0 0,55 0,44 6,0 £ 0,90 0,1-ds 0,045 0,503 0,395 + 4%
. PN-ENV
8,5 0,55 0,44 6,0 £ 0,90 0,1-ds 0,045 0,567 0,445 + 4%
° | 10080: 2004
9,0 0,75 0,60 7,0+1,05 0,1-ds 0,052 0,636 0,499 + 4%
9,5 075 | 060 0,1 ds 0,052 0,709 0,556 4% | 750 0935
10,0 0,75 0,60 0,1 ds 0,052 0,785 0,617 £ 4%
PN-EN ISO
10,5 0,75 0,60 0,1-ds 0,052 0,866 0,680 + 4% | 15630-1: 2004
11,0 0,97 0,77 0,1 ds 0,056 0,950 0,746 £ 4%
11,5 0,97 0,77 0,1 ds 0,056 1,039 0,815+ 4%
12,0 0,97 0,77 0,1 ds 0,056 1,131 0,888 + 4%
12,5 0,1-ds
13,0 0,1 ds
13,5 0,1-ds
14,0 0,1-ds
Tablica 4
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 4
1 Granica plastycznosci R, MPa > 500 PN-EN 10002-1:2002
2 Wytrzymatos$¢é na rozcigganie R, MPa > 550 PN-EN 10002-1:2002
3 Stosunek R/Re:
- przy $rednicy nominalnej 5,0 + 5,5 mm >1,03 PN-EN 10002-1:2002
- przy $rednicy nominalnej 6,0 + 14,0 mm >1,05
. o
4 | Wydtuzenie wzgledne Aqq, % >8 PN-EN 10002-1:2002
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3.2. Kratownice

3.21. Ksztalt i wymiary. Ksztatt kratownic, objetych Aprobatg, powinien by¢ zgodny
z rys. 1 — w przypadku kratownic typu E i zgodny z rys. 2 — w przypadku kratownic typu J.
Wymiary kratownic powinny by¢ zgodne z parametrami konstrukcyjnymi podanymi w tablicy 1.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw wynosza:
- wysokosci (H): £ 5 mm,
- szerokosci (S): £ 3 mm,
- dtugosci (L): + 10 mm,

- rozstawu wierzchotkéw srodnika (P): £ 3 mm.

3.2.2. Wiasciwosci potaczen zgrzewanych. Wymagane wiasciwosci potaczeh
zgrzewanych podano w tablicy 5.
Tablica 5

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 Wytrzymatos¢ na rozcigganie, MPa R SR ZUAT-15/1.01/2003
polqczenla = m nom (Rm nom = 500 MPa)

2 Sita Scinajaca ztacze, kN ZUAT-15/1.01/2003

N (As — nominalny
Pk= 0,3-As'Re nom przekroj grubszego

preta)

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Kratownice, objete Aprobata, powinny by¢é dostarczane, przechowywane
i transportowane w sposob zapewniajacy niezmienno$¢ ich ksztaltu oraz wilasciwosci
technicznych. Do kazdej dostawy powinna byé zatgczona informacja, zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:
- oznaczenie wyrobu (nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta, nazwe i znak handlowy
wyrobu),
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6766/2005,
- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.
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Sposob oznaczania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004,
poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6766/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnos$ci zestawu wyrobow,
objetego Aprobatg, dokonuje producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, producent moze wystawic¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6766/2005 na podstawie:

a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, zgodnie

z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny

i akceptacji zaktadowej kontroli produkgciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane witasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
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Wstepne badanie typu kratownic, objetych Aprobatg, obejmuje wiasciwosci potaczen
zgrzewanych.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia witasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuije:

1. specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okres$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkgciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnié¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-6766/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobéw

powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiardow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie wilasciwosci

potgczen zgrzewanych.
5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zakladowej kontroli produkc;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan
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Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm podanych w tabl. 1 + 5 oraz wedtug ZUAT-
15/1.01/2003.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-6766/2005 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
kratownic stalowych FERT® typu E i J do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajacym
z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogq by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-6766/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi

przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z
dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkdéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.
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6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jako$¢ wyrobu, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za jego witasciwe

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie kratownic stalowych FERT® typu
E i J, nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-
15-6766/2005.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6766/2005 wazna jest do 31 sierpnia 2010 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N-0310 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek produktu
do badan
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe | sprezone. Obliczenia

statyczne i projektowanie

PN-EN 10002-1:2004 Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w
temperaturze otoczenia

PN-EN ISO 9556:2003 Stal i zelazo. Oznaczanie catkowitej zawartoSci wegla. Metoda
absorpcji w podczerwieni po spaleniu w piecu indukcyjnym

PN-EN ISO 15630-1:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czesc¢ 1:

Prety, walcéwka i drut do zbrojenia betonu

PN-EN I1SO 15630-2:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czesc¢ 2:
Siatki do zbrojenia

PN-ISO 14284:1998 Stal, suréwka i zelazo. Pobieranie i przygotowanie probek do
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oznaczania sktadu chemicznego

PN-H-04045:1997 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartoSci
wegla, manganu, krzemu, fosforu, siarki, chromu, niklu, miedzi,
molibdenu, wanadu, glinu, i niobu w stalach weglowych i

niskostopowych metodq spektrometrii emisyjnej

PN-91/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartoSci
wegla

PN-83/N-0310 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek produktu
do badan

ZUAT-15/1.01/2003 Siatki zbrojeniowe

Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LOK-799/A/05. Raport z badan stalowych kratownic FERT typu E, Ecz i J. Laboratorium
tacznikow i Wyrobdéw budowlanych LOK. Instytut Techniki Budowlane;j.

2. OSK-563/P/2005. Opinia techniczna o mozliwosci stosowania kratownic FERT® do
zelbetowych stropow i nadprozy z uwzglednieniem wymagan polskich przepisow. Instytut

Techniki Budowlanej w Warszawie. Oddziat w Katowicach.
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Rys. 1. Kratownica FERT® typu E
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Rys. 2. Kratownica FERT® typu J
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Rys. 3. Prety zebrowane

Przekréj poprzeczny

AN

‘)

S



