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1. VSEOBECNE

1.1
(1)
2)
3)
(4)
)

1.2

1.3

Rozsah platnosti

Tato technicka specifikace plati pro vyrobu, kontrolu, dopravu, skladovani a
objednavani za studena tvatrené draty pro vyztuz do betonu ozn. BSt 500 G,
ptiblizn¢ kruhového prifezu dodavané ve svitcich.

Pozadavky stanovené touto technickou specifikaci se tykaji vyrobku, které
odpovidaji stavu pti dodavce.

Material ve svitcich je oznacen znackou vyrobniho zavodu (8/30).

Vyroba je dozorovand LGA Norimberg.
Technickou specifikaci je nutné aplikovat vzdy jako ned¢litelny celek.

Souvisejici normy

CSN EN 10 002-1 Kovové materialy. Zkouska tahem

CSN EN 10 218-1 Ocelovy drat a vyrobky z dratu

CSNEN 10016 Vialcovany drat z nelegované oceli k tazeni

DIN 488 Betonstahl

DIN 1045-1:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton
CSN EN ISO 15630-1 Oceli pro vyztuzovani a piedpinani betonu —

Zkusebni metody-Cast 1:Tyée, valcované draty a
draty tazené pro vyztuz

Nazvoslovi

ds jmenovity pramér dratu

do skutecny pramér dratu

Sa prifezova plocha jmenovitého priiméru dratu, kterd odpovida plose
prafezu hladké kruhové tyce stejného jmenovitého pruméru

So skute¢na priifezova plocha dratu

AS odchylka v [%] skute¢né prufezové plochy od jmenovité prufezové
plochy

Fn nejvetsi zatizeni

Fpo2 zatizeni pfi mezi 0,2

Rn pevnost v tahu

Rpo2 smluvni mez kluzu 0,2

fi pevnost v tahu betonarské vyztuze

fix charakteristickd hodnota pevnosti v tahu betonaiské vyztuze

fy mez kluzu betonarské vyztuze

fyk charakteristicka hodnota meze kluzu betonaiské vyztuze

forx charakteristickd hodnota bez vyrazné meze kluzu beton. vyztuz

Ao taznost na métené délce 10d, kde d- primér oceli

A, procentualni neproporcionalni prodlouzeni pti nejvetsim zatizeni

Agt procentualni celkové prodlouzeni pifi nejvétsim zatizeni
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€y procentualni celkové prodlouzeni pfi nejvétsim zatizeni
Euk charakteristicka hodnota procentudlni celkové prodlouzeni pfi

nejvetsim zatizeni
1.4 Zpusob vyroby
Vyrobky uvedené v této technické specifikaci jsou vyrabény kontinualnim
tvafenim (valcovanim) za studena. V prvni fazi se drat zbavi okuji, v druh¢ fazi je
pokryt vrstvou mydlového prasku, ve tteti fazi je drat tvafen a ve Ctvrté fazi je
navijen do svitkd.

1.5. Dodavky
(1) Kazdy svitek je opatfen povétrnostné odolnymi Stitky s témito udaji:
- jmenovity prumér
- zkraceny nazev
- vyrobce a ¢islo vyrobni dilny
- certifikacni organ
- datum

(2) Ke kazdé dodavce je ptilozen Cislovany dodaci list, ktery obsahuje tyto udaje:
- identifikacni udaje vyrobce a ¢islo vyrobni dilny
- plné oznaceni betonaiské oceli
datum dodavky
dodavané mnozstvi
identifika¢ni udaje pfijemce
certifikaéni organ

1.6 Oznaceni a objednavani
uplné oznaceni:
6000kg betonaiska ocel podle DIN 488- BSt 500 G —primér 8 mm ve svitcich
zkracené oznacent :
6000kg DIN 488 —BSt 500 G — 8

2. MECHANICKE VLASTNOSTI A ROZMERY

2.1 Za studena tvarené draty BSt 500 G jsou vyrabény v pramérech od 5,0 do 14,0 mm.
Jmenovité hodnoty priifezové plochy a metrové hmotnosti jsou pro jednotlivé primeéry
uvedeny v tabulce 1. V tabulce je rovnéz uveden prumér trnu D pro zkousku
ohybovych vlastnosti (zk. ohybem).
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(M

2.2

2.3.

2.4
(D)
@)

Jmenovity praimér Plocha Hmotnost Priim.ohyb. vélce
d, S G D
[mm] [mm’] [kg/m] [mm]
5,0 19,63 0,154 5* dg
5,5 23,76 0,187 5* d
6,0 28,27 0,222 5* d
6,5 33,18 0,260 5* d,
7,0 38,48 0,302 5* d,
7,5 44,18 0,347 5* dg
8,0 50,27 0,395 5* dg
8,5 56,75 0,445 5* dg
9,0 63,62 0,499 5* d
9,5 70,88 0,556 5* d
10,0 78,54 0,617 5* d
10,5 86,59 0,680 5* d
11,0 95,03 0,746 5* d,
11,5 103,87 0,815 5* d,
12,0 113,10 0,888 5* dg
14,0 153,94 1,208 6* d

U jednotlivych vzorkli mize byt skutecny prufez podkrocen maximalné

0 4 procenta . Celkova primérnd hodnota prifezi musi byt nejméné rovna
jmenovitému prafezu.

Zakladni mechanické vlastnosti:
U za studena tvarenych dratu BSt 500 G jsou deklarovany nasledujici vlastnosti:

Smluvni mez Rpo2  (N/mm2) min.500
Pevnost v tahu Rm  (N/mm2) min.550
Pomér Rm/Rp0,2 min.1,05
Taznost A1o (%) min.§,0
Taznost Agt (%) min.2,5

V ptipadé, ze hodnota Rpo.2 >550 (N/mm2) pak pomér Rm/Rpo,2 = min.1,03.
Hodnoty zékladnich mechanickych vlastnosti jsou deklarovany pro hladinu
spolehlivosti 95%, tj. 5% kvantil.

Geometrie
Drat z betonaiské oceli BSt 500 G musi vykazovat hladky povrch bez rovnych
plosek ¢i faset.

ZkouSka ohybem

Vzorek je ohyban ptes ohybaci trn o priméru D. Uhel ohybu y = 90°.

Za dikaz, ze vzorek pii zkouSce ohybem obstal se povazuje, absence trhlin které
by byly viditelné normalnim zrakem.
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2.5.  Zkouska zpétného ohybu
(1) Vzorek ktery byl ohnut pii zkouSce ohybem, je uméle vystarnut a ptirozen¢
ochlazen na zkuSebni teplotu.
(2)  V ptipravku je vzorek zpétné narovnan.
3) Za dikaz, ze vzorek pii zkouSce ohybem obstal se povazuje, absence trhlin které
by byly viditelné normalnim zrakem.
3.  CHEMICKE SLOZEN{

(1

(1
)

3)
“

5.1

S kazdou dodavkou materialu z huti, je dodavan chemicky rozbor pro kazdou
tavbu. Nesmi byt piekroceny tyto hodnoty:

uhlik C [%] 0,15 max. 0,17
fosfor P [%0] 0,050 max. 0,055
sira S [%] 0,050 max. 0,055
dusik N [%] 0,012 max. 0,013

Uvedena hodnota mnozstvi dusiku plati pro celkovy obsah. Vyssi hodnota je
povolena jen tehdy kdyz je prozkouman dodatecny obsah prvkii vazanych
na dusik.

TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI

Svaftitelnost

Vyrobky je mozno svatfovat metodou

RP - odporové bodové svaifovani

MAG - svafovani v ochranné atmosfére

E - rucni svafovani el. obloukem od priméru 8 [mm]

Material ma garantovanou svafitelnost, za ptredpokladu, Ze je splnéna podminka
chemického sloZeni dle odstavce 3.

ZKOUSEN{

Vseobecné

Zkousky se provedou na zkouSeném materialu, ktery byl peclivé a Setrn€ narovnan
rucné.

Vsechny vzorky se pted zkouSenim nechaji po dobu 1 hod. +15/0 min. starnout pii
teploté 100 = 10[°C] a poté nésledné ptirozen¢ vychladnout na zkuSebni teplotu.
Pokud u néjakého vzorku bude provedeno starnuti, museji byt podminky pro
starnuti uvedeny ve zprave.

Zkousky probihaji pti okolni teploté od 10 [°C] do 35 [°C].

Je pocitano s hustotou oceli 7850 [kg/m’].

Meéfeni rozmérti a povrcha
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(M

5.2.

(1)
)

3)

)

5.3.

Primér drétu a jeho priifezova plocha se urcuji z hmotnosti jednoho vytezu tyce
témito vztahy:

g _ 1274 xG [mm’],
° L

[mml], d, =12,74x \/g

kde G je hmotnost daného vytezu v gramech a L délka v milimetrech, s pfesnosti
na 1[g] a 1[mm)].

Zkouska tahem

Zkouska tahem se provadi na neopracovanych zkusebnich ty¢ich (vzorcich) dle

CSN EN 10002-1 a CSN EN ISO 15630-1 kap.5. Zkusebni ty&e jsou na

zkuSebnim trhacim stroji podrobeny jednoosému tahovému zatizeni aZ do doby

jejich pretrzeni.

Vyhodnoceni se provadi nasledujicimi zpiisoby:

V ptipad¢ vyrazné meze kluzu odec¢tem hodnot zatizeni Fe, Fm.

V ptipadé€ nevyrazné meze kluzu Rp0,2 (pokud je linedrni ¢ast grafu sily a

prodlouzeni omezena, nebo pokut neni jasn¢é definovana) se pro zjisténi pouzije

nasledujici postup.

- Linearni ¢ast grafu, sily a prodlouzeni se bude povazovat jako piimka, ktera
prochazi body odpovidajicimi 0,1*Fm a 0,3*Fm. Zkouska se povazuje za
neplatnou, jestlize se sklon pfimky odchyluje od teoretické hodnoty modulu
pruznosti Es =200 000 (N/mm2) o vice nez 10 (%).

- Smluvni mez kluzu Rp 0,2 se potom stanovi s tazené vétve pracovniho
diagramu pomoci piimky rovnobézné s linearni ¢asti diagramu ve vzdalenosti,
ktera odpovida predepsané hodnoté plastické deformace 0,2 %.

Taznost A10 se zjist'uje méfenim prodlouzeni po pietrzeni L1 na pocatecni méiené

délce LO = 10d- (d- jmenovity primér zkusSebni tyce). Zakladni osnova pro méfeni

taznosti je na zkusebni ty¢i narysovana pied zkouskou tahem. Odecet délky vzorku
po pretrzeni se provede s presnosti 0,1 (mm). Taznost se vypocte ze vztahu:

A10=[(L1-Lo)/Lo]*100 (%)

Taznost Agt se zjistuje podle normy CSN EN ISO 15630-1 kap.5.3. pti pouziti

rucni metody , kdy je pouzito vzorce Agt = Ag + Rm/2000, kde Ag musi probihat

na métené délce 100 mm, ve vzdalenosti nejméne 50 (mm) od mista zlomu.

Zkouska lamavosti
Zkouska lamavosti se provadi na neopracovanych zkusebnich ty¢ich ( vzorcich)
dle CSN ISO 7438 a CSN EN ISO 15630-1 kap.6.



FERT a.s.
BETONARSKA OCEL HLADKA Strana; 6/7
BSt500 G Nahrazuje: MK 008 ze dne 01.12.2004
Oznaceni: FK 008 Vypracoval: p.Hoffmann
Vydéani: 1 Vytisk €. 1 Schvalil dne: 15.3.2005 Klipa F.

54. Zkouska zpétnym ohybem
Zkouska zpétnym ohybem se provadi na neopracovanych zkusebnich ty€ich
(vzorcich) dle CSN ISO 15630-1 kap.7.

6.  VLASTNI KONTROLA

6.1 Odbér vzorkt
Odbér vzorkt a jejich zkousky se provadéji pti nastaveni stroje na dany rozmér a
dale pak nejméné¢ 2 krat na kazdych 50 tun produkce daného rozméru.
Na odebranych vzorcich se provadéji zkousky podle 2.1; 2.2; 2.3, v piipadé
pozadavku ¢12.4.;2.5.
Pro potieby vyroby prostorové vyztuze se z kazdého svitku odebere vzorek a bez
starnuti se provadéji zkousky podle 2.1.;2.2.;2.3. s vyjimkou stanoveni taznosti.
Kazdy vyrobeny svitek je zvazen.

6.2  Vyhodnoceni zkouSek
Jako vstupni udaje pro statistické vyhodnoceni (pro vypocet p = 5%) se uvazuji
vSechna dil¢i mnozstvi bézné denni produkce v rozmezi nejvyse 3 mésici,
poptipad¢€ vsechna dil¢i mnozstvi, na kterych bylo ur¢eno nejméné 200 vysledki
zkousSek. Statisticky se vyhodnocuji parametry Rp, Rpo.2, A10;Ag, Ri/Rpop, AS.

7. BALENI, SKLADOVANI A MANIPULACE

7.1 Baleni
Vyrabény ocelovy drat je expedovan ve form¢ samonosného svitku, stazeného
na ¢tyfech mistech ocelovou péaskou. Svitek ma obdélnikovy priiez.
Konce dratt jsou provedeny tak, aby pii manipulaci nikoho nemohly zranit,
pricemz vnitini konec je zastfizen tésné pii vnitinim prameru, vnéjsi konec je
zastfiZen tésné za vazaci paskou tak, aby se nemohl uvolnit. Pouze zavity
posledniho svrchniho nédvini mizou byt mirn¢ uvolnény. Drat musi byt kladen
rovnomeérné vedle sebe, bez velkych vykyvi. Ve svirku je drat navinut bez
pferuseni, pravidelné bez uzli, smycek a podobnych zavad. Drat nesmi byt
znecistén mazivy a ropnymi produkty.

(1)  Rozmér svitku :

vyska 0,6 [m],
vnitini praimér 0,57 [m],
vnéjsi primer 1,0+-1,2 [m],
hmotnost svitku 2000 £50  [kg].

(2) Mensi hmotnost svitku je mozno dohodnout, nesmi vSak poklesnout
pod 1000 [kg] z divodi dostatecné stability svitku.
3) Pokud je drat navijen na pevnou civku, je naplnéna na maximalni kapacitu.
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7.2 Skladovani

7.3

Protoze hotovy vyrobek neni chranén proti korozi, je tieba jej skladovat v suchych
a chranénych prostorach. Pti skladovani jednotlivych svitkli na sob¢ (do komint),
1ze skladovat takto na sobé maximaln¢ 4 svitky. Pfi skladovani svitkii ,,nastojato*
do tvarti pyramidy, je tfeba fadné zajistit svitky proti rozjeti. Toto zvlasté plati pii
preprave.

Manipulace

Oka umisténa na vaz. paskach, jsou urcena pro interni potiebu vyrobce. Vyrobce
nenese odpoveédnost, za Skody vzniklé pti manipulaci s témito oky. Pro bezpecnou
manipulaci se svitkem doporucuje vyrobce, vnitini nebo vnéjsi drapak nebo vazaci
prosttedky, které bezpecné zajisti manipulovany svitek. Svitek je mozno manipu-
lovat ,,nastojato* za ,,vnitini“ priimér. Zde je nutno dbat zvysSené pozornosti pti
najizdéni do svitku, aby nebyla narusena vaz. paska. Po odstranéni vazacich pasek
tvofici zarucené zajisténi samonosného svitku a jejich nahrazeni jinou vazaci
paskou, vyrobce zakazuje manipulovat se svitkem pomoci drapaku.



