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1. VSEOBECNE
1.1 Rozsah platnosti

(1) Tato podnikova norma plati pro vyrobu, kontrolu, dopravu, skladovani a objedndvani{
svafované sit¢ FERT typu P, vyrobce FERT a.s. Sobéslav.

2) Pozadavky stanovené touto technickou specifikaci se tykaji vyrobkd, které odpovidaji
stavu pti doddvce.

3) Technickou specifikaci nutné aplikovat vzdy jako nedé¢litelny celek

@) Vyroba je dozorovand TZUS Ostrava

1.2 Souvisejici normy
CSN EN 10 020 Definice a rozdé€leni oceli
CSN EN 10 080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonarska ocel —
Vseobecné
CSN EN 10 016-1 Vilcovany drat z nelegované oceli k taZeni a nebo vélcovani
za studena — Cést 1: Vieobecné pozadavky
CSN EN 10 016-2 Vilcovany drat z nelegované oceli k taZeni a nebo vélcovani

za studena — Cést 2: Zvlastni pozadavky na vélcovany drat
pro vSeobecné pouZiti

CSN EN 1992-1-1 Eurokéd 2:Navrhovani betonovych konstrukei — Cést 1-1:
Obecnad pravidla a pravidla pro pozemni stavby

CSN EN ISO 15630-1  Oceli pro vyztuZovéni a pfedpinani betonu — Zkusebni
metody — Cast 1: Ty&e, vdlcované drity a drity taZené pro
vyztuz”

CSN ENISO 15630-2  Oceli pro vyztuZovani a predpinani betonu — Zkugebni
metody — Cdst 2 : Svafované vyrobky

CSN 42 01 39 Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelnd Zebirkova
betondiskd ocel - VSeobecné

DIN 488 Betonstahl.

DIN 1045-1:2001-07  Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton

STO 070-037045 Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna betonaiska ocel hladka

dodavand v kruzich nebo rovnana v tycich.

1.3 Nazvoslovi
Svarovand sit’ FERT typu P - vyztuZz vyrobena z betonaiské oceli s kolmymi pti¢niky
spojenymi bodovymi svary s podélnymi pasnicemi.

1.4 Pouzité symboly
D1,D3,D4,D5 pruméry pasnic
D2 pruméry piicnikd
délka vyztuze

S Sitka vyztuze

v vzdélenost pti¢nika

d jmenovity pramér betonatské oceli

A, jmenovita plocha prifezu

R. vyrazna mez kluzu

R, mez pevnosti v tahu

Rpoz smluvni mez kluzu 0,2

Ay celkové prodlouzeni pii nejveétsim zatizeni

Fs specificka hodnota smykové sily svafenych spoji
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1.5 Zpisob vyroby
V prvni fazi je materidl pasnic a pfi¢nikd odvijen a rovnan. Ve druhé fazi jsou pésnice
ustfiZzeny na miru a pfesunuty do svafovaciho automatu. Ve tieti fazi jsou jednotlivé
pasnice prekiiZeny pticniky, automaticky sevieny a svafeny za soucasného ustfizeni
piicniku.Ve Ctvrté fazi je jiz svafend sit’ postupné vysouvéna, odebirdna a sklddana do
manipulaéniho celku. V paté fazi je manipulaéni celek ruéné zapaskovan.

1.6 Dodavky
(1) Manipulacni celky jsou opatieny povétrnostné odolnymi Stitky s t€émito udaji:
- oznacen{ sité
- identifikac¢ni ddaje vyrobce
- pocet siti v manipula¢nim celku
- vyrobni identifikaci
- Cislo Stitku
- datum
(2) Ke kazdé dodévce je ptiloZen ¢islovany dodact list, ktery obsahuje tyto tdaje:
- oznacen{ sité
- identifikac¢ni ddaje vyrobce
- identifikacni udaje ptijemce
- doddvané mnozstvi
- datum dodavky
- vyrobni identifikaci

1.7 Oznaceni a objedndvani, ptiklad objedndvky — horni pasnice a pfi¢niky hladké, spodni
pasnice Zebirkovd, pocet pricniki piicniki 16
uplné oznaceni:
100 kusd svafované sité FERT® typu P, se dvéma pdsnicemi, podle FK 009, $iika
vyztuze (S) 172 [mm], horni pésnice (D1) hladkd, primér 5 [mm], pfi¢niky (D2)
hladké, primér 4 [mm], spodni pasnice (D3) Zebirkovd, primér 12 [mm], pocet
pticnika 16, délka vyztuze (L) 200 [cm]
zkricené oznaceni:
100 ks FERT P 2 172-5-4-12 /GGM/16/200
(1) Jind kombinace hladkych, Zebirkovych pasnic a pticnikil a vzdélenost pfi¢nikl je mozna
aje nutno ji individudlné dohodnout.

1.8 Specifikace pozic pro VYROBNI IDENTIFIKACI:
Pocet siti Horni pasnice D1 hladka (M Zebirkova)
| Jednotka | Pficnik D2 hladky
1 | Typ vyztuze I | Spodni pasnice D3 Zebirkova (G hladkd)
| Pocet pésnic Pocet pti¢nikt
l ! Délka
!

! l
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2. MECHANICKE VLASTNOSTI
2.1 Jakost pouzivané vyztuze
Q) Na vyrobu horni a spodni pdsnice je pouZita ocel Zebirkova B 500 A dle CSN 420139
nebo hladka BSt 500 G dle FK 008.
2 Ve statickém vypoétu podle CSN EN 1992-1-1 se uvaZuje charakteristickd hodnota
meze kluzu fy, = Ry, a dil¢i soucinitel betonafské vyztuze y,= 1,15
3 Pramér pasnic (D1, D3, D4, DS5) je v rozmezi 5+ 16 [mm].
(@) Na vyrobu pfi¢nikii (D2) je pouzita ocel hladkda BSt 500G dle FK 008
(&) Ve statickém vypoétu podle CSN EN 1992-1-1 se uvaZuje charakteristickd hodnota
meze kluzu f, = Ry, a dil¢i soucinitel spolehlivosti materidlu yy = 1,15
(6) Praimér pticniki (D2) je v rozmezi 4 — 6 [mm)].
2.2 Svary
(1) Unosnost svaru se nestanovuje v zdvislosti na vzajemném zatladeni obou pruti, ale
specificka hodnota smykové sily svafenych spojit F nesmi byt niZsi nez
F, = 0,25. A, . Re
2.3 Dimenzovani betonarské oceli
- koeficient tepelné roztaznosti : .= 10* 10° K™
- modul pruznosti Eg =200 000 [N'mm?2]
3. GEOMETRIE
Vseobecné: viz obr. 1.
3.1. Sitka vyztuze S = 100 + 430 [mm] s toleranci + 3 [mm)]
3.2. Maximalni rozpéti vnéjSich svart je 420 [mm] s toleranci + 3 [mm]
3.3.  Délka vyztuze L = 980 +7 500 [mm] s toleranci + 10 [mm]
3.4.  Maximdlni poéet pésnic je 4 [ks]
3.5.  Prumér podélnych drati D1, D3, D4, D5 (pdsnic) z civek je 5 + 12 [mm]
3.6.  Prumér podélnych drati D1, D3, D4, D5 (pdsnic) z ty¢i je 14 + 16 [mm]
3.7.  Prumér ptiénych drati D2 (pii¢nikid) je 4 + 6 [mm]
3.8.  Umisténi pfi¢nych drath (pficnikil) V Ize programovat v rozmezi 50 + 400 [mm]
3.9.  Odchylky od piimého sméru
(D) Ve vodorovné ose miize odchylka ¢init maximalné + 3 [%o] do 2 metr délky vyztuze
a + 2 [%o] nad 2 metry délky vyztuZze.
2) Ve svislé ose miZe odchylka Cinit maximalné + 3 [%o] do 2 metri délky vyztuze a
+ 2 [%o] nad 2 metry délky vyztuze.
3) Pti déleni svafované sité¢ nizkami, vlivem nutné deformace stiihem, se mize pasnice
odchylit od ptimého sméru. Toto odchyleni je povoleno v poslednich 200 [mm]
4. TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI
(D Pti zabudovani svafované sit¢ do Zelezobetonové konstrukce je nutné dbat na
minimdln{ kryti se zapoc€itani vyrobnich toleranci podle ptislusné navrhové normy pro
Zelezobetonové konstrukce.
) VyztuZe 1ze libovolné zkracovat.
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Pro stanoveni mechanickych hodnot pésnic a pricnikit plati stejné zkuSebni postupy
jako pro zkousky betonaiské oceli FK 002, FK 007, FK 008. Vzorky se nechaji
vystarnout pfi 100 [°C] po dobu 1 hodiny a zkous{ se nasledujici parametry.

Stanoveni skute¢nych praumérti a skute¢nych prifezi vSech pasnic a priénikt
Stanoveni vztazné plochy Zebirek fr. Pokud je pouZit vlastni vyrabény drat u n¢hoz je
soucinitel fx méfen a vyhodnocovan statisticky, staci provést oveéteni vysky Zebirka a
pokud se tato hodnota neodchyluje po zabudovini dritu do nosniku od pivodni
hodnoty, je pouZzit jizZ zméfeny soucinitel fy.

Stanoveni pevnosti v tahu R,,, smluvni meze kluzu Ry, poméru R,/R», taZnosti Ay
v misté svarem ovlivnénych pasnic.

Stanoveni pevnosti v tahu R,,, smluvni meze kluzu 2 R, », poméru R,/R,, taznosti
Ay pricnika

Stanoveni geometrie dle bodu 3.

Stanoveni tnosnosti ve smyku vSech svatfovanych bodi.

Zkouska tnosnosti svarti ve smyku se provadi ve specidlnim zkuSebnim pfipravku tak,
aby od zkusebni sily nevznikalo jiné nam&hani.

Jednotliva zkuSebni sila F; nesmi byt nizs§i nez F, = 0,25 . A, . R,

Zkouska lamavosti v misté svaru.
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6. KONTROLA

6.1 Odbeér vzorku

(1) Pti kaZzdém nastaveni stroje na poZadovany rozmér svatované sit¢, se provede
zkouska dle bodu 5. Zkousky je nutné realizovat tak, aby uvolnéni produkce bylo co
nejrychlejsi.

2) Kazdé 20 000 metrd produkce se provede zkouska dle bodu 5.5, 5.6, 5.7.

3) Zména vyrabéné délky se nepovazuje za nové nastaveni. Nicméné je tieba tuto délku

zkontrolovat. Jin4 délka znamend jiny manipulacni celek.

4) Zména primérl pasnic nebo pii¢nikll nebo zména Sitky je povaZzovdna za zménu

nastaveni stroje a zménu manipula¢niho celku.

5) Svafovand sit' je kontrolovan v poloze leZici na pdasnicich. Pfiprava vzorkd pro
zkousky se provadi tfiskovym delenim. Pfi této piiprave se nesmi vnést dodatecné
namdhdan{ do vzorku.

6.2 Vyhodnoceni zkousek

(1) Statisticky se vyhodnocuji parametry Ry, Ay , Rw/Rpo , Fs

2 Stfedni hodnota vysledkll zkouSek (m) musi vyhovét nasledujicim poZadavkim:

m > C, + a
a=10[ N/mmz] pro mez kluzu Ry »
a = 0 pro ostatni sledované veli€iny
C, = charakteristickd hodnota sledované veli¢iny ( pokud vSechny jednotlivé
vysledky lezi nad charakteristickou hodnotou C, nemusi se kontrolovat stfedni
hodnota).

3 Pfi kontrole vztazné plochy Zebirka fr, nesmi Zadnd jednotlivd hodnota byt pod
hodnotu stanovenou v tab.2 podnikové normy FK 007 a FK 002.

@ Pti kontrole hmotnosti nesmi Zadna jednotlivd hodnota ptekrocit odchylku o vice nez
+ 4,5 [%] od jmenovité hodnoty.

(&) Jestlize vysledky jednotlivych zkouSek neodpovidaji pozadovanym hodnotdm je nutné
je vyc€lenit a misto nich odebrat dalsi dva vzorky

7. BALENI, SKLADOVANI A MANIPULACE
Baliky svafovanych siti jsou baleny do manipulac¢nich celkii o hmotnosti do 2 000
[kg], které jsou pievazany cyklopaskou a vdzacim dratem. S manipula¢nim celkem je
mozné manipulovat pouze mechanizaénimi prostfedky s mozZnosti uchyceni za zavés
v mistech k tomu ur¢enych.

(1) Skladba v baliku je po 50 ks stejného rozméru, prevdazanych na dvou mistech
cyklopaskou.

2) Pokud zakazka neobsahuje nasobky kusti v baliku, v poslednim baliku je zbytek kust.

3) Pokud je poZadovdno odlisSné baleni je nutné specifikovat v objedndvce vlastni
pozadavek.

4) Manipulaéni celek je oznaen povétrnostné odolnym Stitkem. Stitek definuje jakost
zabalenych svatovanych siti. Pfi zdsahu do manipula¢niho celku je nutno provést nové
oznacen{ Stitkem.

5) Pfi manipulaci je tfeba disledné pouZivat manipulac¢nich vahadel a manipulacni celek
manipulovat za vazaci uchyty.

(6) Pfi dopravé je tfeba manipulacni celky fadné zajistit, aby nedoSlo k deformaci.
Vyrobce nenese odpovédnost za vady pii transportu a nasledné manipulaci.

(7 Svarované sit€ je mozno skladovat v nechrdnénych prostorach ( mirné zkorodovani

neni na zdvadu, vyrobek ztrati svoji ocelové Sedou barvu, ale koroze nesmi vytvéret
prohlubné materidlu nebo Supinky).



